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1. VSeobecné informace

B Mechanicky tlakovy spina¢ popsany v navodu k provozu byl navrzen a vyroben
na zakladé soucasného stavu védy a techniky. Béhem vyroby podléhaji vSechny
komponenty pfisnym kvalitnim a ekologickym kritériim. Na§ managementovy systém
je certifikovany dle norem ISO 9001 a ISO 14001.

B Tento navod k provozu obsahuje dllezité informace o zachdazeni s pfistrojem.
Predpokladem bezpecnosti pfi praci je, aby byly dodrzovany v§echny bezpeénostni
a pracovni pokyny.

B Dodrzujte pfislusné mistni pfedpisy pro prevenci Urazu i vSeobecné bezpecnostni
predpisy, platné pro rozsah pouziti pfistroje.

B Navod k provozu je soucasti vyrobku a musi byt uschovavan v bezprostfedni
pfistroje a byt vzdy dobre pfistupny pro pfislusné kvalifikovany personal.

B Odborni pracovnici si musi pfed zahajenim jakékoliv prace navod k provozu proéist
a porozumét mu.

B Vyrobce nerudi v pripadé jakékoli $kody zplisobené pouzitim vyrobku, které je
v rozporu se zamyslenym ucelem, nedodrzenim tohoto navodu k provozu, nasazenim
nedostatecné kvalifikovanych pracovniki nebo neopravnénymi Upravami pristroje.
Plati v§eobecné podminky obsazené v prodejni dokumentaci.
Technické zmény vyhrazeny.
Dalsi informace:
- Internetova adresa: www.wika.de / www.wika.com
- Prislusny udajovy list: PV 35.03
Zkratky, definice
SPDT prepinaci kontakt
NC  Rozpinaci kontakt (NC) je zavfeny pfi atmosférickém tlaku
NO  Spinaci kontakt (NO) je otevieny pfi atmosférickém tlaku
COM spolecny kontakt

GND uzemnéni
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2. Konstrukce a funkce

2.1 Prehled

@ Procesni piipojka

@ Rozsah nastavitelného spinaciho rozdilu
® Displej nastaveni spinaciho bodu

@ Nastaveni spinaciho bodu

® 4 upeviovaci Srouby pro plastovy kryt
® Snimatelny plastovy kryt

@ Elektrické spojeni

2.2 Popis

Spinaci prvek fady PSM-550 je pruzny vinovec, ktery tla¢i do pruzinového mechanizmu
s nastavitelnym pfedpétim. Pruzinovy mechanizmus je opatfeny kontaktnim raménkem
pro aktivaci spinaciho SPDT kontaktu. Spina¢ se aktivuje jakmile sila generovana tlakem
v tlakovém prvku je vétsi nez sila nastaveného predpéti.

2.3 Pouzivané pojmy

Maximalni pracovni tlak

Maximalni staticky tlak s nimz se pfistroj smi pouzivat aniz by byly ovlivnény pfislibené
vykonové udaje, jako jsou neopakovatelnost spinaciho bodu.

Resetovy bod

Tlakova hodnota pfi niz se spinac¢ vrati do vychozi polohy. Matematicky je tlakova
hodnota pro resetovy bod rovna tlakové hodnoté spinaciho bodu minus spinaciho
rozdilu pfi narGstajicim tlaku. Pfi klesajicim tlaku je tlakova hodnota pro resetovy bod
rovna tlakové hodnoté spinaciho bodu plus spinaci rozdil.

Spinaci rozdil
Spinaci rozdil je rozdil mezi spinacim bodem a resetovym bodem. Je také znam pod
nazvem spinaci hystereze.

2.4 Rozsah dodavky

B Tlakovy spina¢
®  Navod k provozu

Zkontrolujte, zda rozsah dodavky odpovida dodacimu listu.
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3. Bezpecnost

3.1 Vysvétleni symbolt

VAROVANI!
... oznacuje potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se ji nevyvarujete, mize
vést k zavaznému zranéni nebo usmrceni.
POZOR!
... oznacuje potencialné nebezpecnou situaci. Pokud se ji nevyvarujete, mize
vést k lehkému zranéni nebo poskozeni zafizeni &i Zivotniho prosttedi.
NEBEZPECI!
A ...oznacuje nebezpedi zplisobena elektrickym proudem. V piipadé nerespektovani
bezpecnostnich predpist hrozi nebezpeci vazného nebo smrtelného zranéni.
A. VAROVANI!
A ... 0znacuje potencialné nebezpecénou situaci. Pokud se ji nevyvarujete, miize
A vést k popaleninam zplsobenym horkymi povrchy nebo kapalinami.
Informace
... uvadi uzite¢né rady, doporuceni a informace pro efektivni provoz bez
problém.

@

3.2 Ugel pouziti
Rada PSM-550 je mechanicky tlakovy spina¢ vybaveny spinacim SPDT kontaktem
a pouziva se v prdmyslovych fidicich, monitorovacich a alarmovych aplikacich. Spinaci
bod muize byt specifikovan zakaznikem v misté nasazeni. Pfistroj mlize prepinat
elektrické zatéze az AC 230V, 10 A.
Prepinaci kontakt PSM-550 umozriuje velké spektrum aplikaci s nekorozivnimi médii,
jako napf. s olejem, vodou a vzduchem.
Pouzivejte pfistroj pouze pro aplikace, které nepiekrocuiji jeho technické vykonové meze
(napt. teploty prostfedi, kompatibility materialu. ...).
— Ohledné vykonovych mezi viz kapitolu 9 “Specifikace”.
Tento pfistroj neni schvélen pro pouziti v nebezpeéném prostiedi!
Pristroj byl navrzen a vyroben pouze pro zde popsany ucéel pouziti a smi byt pouzivan
pouze v souladu s timto tcelem.
Vyrobce neruci za zadné vady zplsobené pouzitim, které je v rozporu se zamyslenym
ucelem.
3.3 Nespravné pouziti

VAROVANI!

Urazy zplisobené nespravnym pouzitim

Nespravné pouZiti pfistroje mize vést k nebezpecnym situacim a trazim.
» Neprovadéjte Zadné Upravy pistroje, pokud nejsou piedem schvaleny

vyrobcem.

P Nepouzivejte pristroj v nebezpeéném prostredi.
» Nepouzivejte tento pfistroj v abrazivnich nebo vysoce viskdznich médiich.
Za nespravné pouziti se povazuje jakékoli pouziti nad ramec zamysleného pouZziti i
jakékoli jiné nez zamyslené pouziti.

Navod k provozu WIKA, tlakovy spinaé, verze heavy-duty, fada PSM-550

3.4 Kuvalifikace personalu

f VAROVANI!

Nebezpeci poranéni v pfipadé nedostacujici kvalifikace!

Nespravné zachazeni mize vést k vaznému zranéni a poskozeni zafizeni.

P Cinnosti popsané v tomto navodu k provozu smi provadét pouze odborni

pracovnici s nize popsanymi kvalifikacemi.

Kvalifikovany elektrikaisky personal
Za kvalifikovany elektrikafsky personal se povazuji pracovnici, ktefi na zakladé svého
technického skoleni, svého know-how a svych zku$enosti, jakoz i svych znalosti
predpist pfislusné zemé, platnych norem a smérnic, jsou schopni provadét prace
na elektrickych systémech a potencialni rizika samostatné poznat a vyvarovat se jim.
Kvalifikovany elektrikarsky personal je zvlasté vyskoleny pro pracovni prostfedi, v némz

pracuje, a znd relevantni normy a pfedpisy. Kvalifikovany elektrikafsky personal musi
dodrzovat platné pfedpisy pro prevenci nehod.

3.5 Oznaceni a bezpeénostni znacky
Oznaceni vyrobku o)

e Y
WIKAI (:e:
@~ PSM-550 @
S#:
O wmemacon ———— /N[ &
WIKA A )
Wiegand SE & —@
\ég'r]r?)?r‘ngerg Made In India D_/—©
® Vyrobni &islo ® Druh kontaktu
@ Cislo vyrobku @ Spinaci bod
® Obsazeni kolikl Elektricka zatizitelnost
@ Rozsah nastaveni @ Zakédované datum vyroby
® Nastavitelny spinaci rozdil

Pfed montazi a uvedenim pfistroje do provozu si musite pfecist navod k
provozul!

m
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4. Preprava, baleni a uskladnéni

4.1 Preprava
Zkontrolujte pfistroj z hlediska mozného poskozeni béhem prepravy.
Zjevna poskozeni musi byt nahla$ena ihned.
POZOR!
A Poskozeni v disledku nespravné provedené piepravy
Nespravné provedena preprava mize zplsobit zna¢nou miru poskozeni.
P Pfi vykladce dodaného baleného zboZi a rovnéz béhem vnitropodnikové
pfepravy postupuijte opatrné a vénujte pozornost symboltm na baleni.
P Pfi vnitropodnikové piepravé se fid'te pokyny uvedenymi v kapitole 5.2
“Baleni a uskladnéni”.

Pfi transportovani pfistroje z chladného do teplého prostredi mize tvorba kondenzatu
vést k chybné funkci pfistroje. Nez pfistroj uvedete do provozu, vyckejte az do vyrovnani
teploty pfistroje s teplotou prostredi.

4.2 Baleni a uskladnéni

Obal odstrariujte teprve pfimo pfed montazi.

Obal uschovejte, nebot poskytuje optimalni ochranu pfi pfepravé (napf. pfi zméné mista
instalace, zasilani do opravy).

Pfipustné podminky v misté uskladnéni:
B Skladovaci teplota: -20 ... +80 °C [-4 ... +176 °F]
B Vihkost: 35 ... 85 % relativni vihkost (Zadna kondenzace)

Nevystavujte pfistroj nasledujicim vliviim:

B Pfimé zafeni slunce nebo blizkost horkych predmétt

B Mechanickeé vibrace, mechanické narazy (prudké pokladani)
B Saze, para, prach a korozivni plyny

B Prostfedi s nebezpedim vybuchu, hoflava prostredi

Pristroj skladujte v jeho originalnim baleni v misté splfiujicim vy$e uvedené podminky.
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5. Uvedeni do provozu, provoz

Pred instalaci, uvedeni do provozu a provozem se ujistéte, Ze jste ohledné konstrukce
a specifickych podminek méfeni vybrali spravny pfistroj.

5.1 Pozadavky na misto méreni

B Pracovni tlak nesmi nikdy pfekrogit specifikovany maximalni pracovni tlak.

B Povolené teploty okoli a média nesmi piekroCovat vykonnostni meze.

B Musi byt zajisténa ochrana proti povétrnostnim viivim.

B Vznikajici vibrace nebo razy nesmi pfekroCovat zrychleni 1 g (9,81 m/s2) uvnitf
kmitoctového pasma 10 ... 150 Hz.

Tésnici plochy musi byt Cisté a neposkozené.

B Musi tu byt dostatek mista pro bezpeénou elektrickou instalaci.

— Ohledné vykonovych mezi viz kapitolu 9 “Specifikace”

5.2 Mechanica montaz

B Po vybaleni pfistroje vizualné zkontrolujte, zda pfistroj neni poSkozeny.

B Montaz je povolena pouze v beztlakém stavu. Zajistéte bezpeéné odlehé&eni pfistroje
od tlaku pomoci ventilt a ochrannych zafizeni.

B Pouzivejte vhodné t&snéni pro stavajici procesni pfipojku.

B P¥i zaSroubovani pfistroji nesmi byt pro utésnéni potfebna sila aplikovana skrz
pouzdro, nybrz pouze pres plochy na procesni pfipojce uréené pro nasazeni klice a za
pouziti vhodného nafadi. Utahovaci moment zavisi na zvolené procesni pfipojce.

K upevnéni na panelu slouzi 2 montazni otvory & 8,5 mm (0,33 in). K tomu je tfeba
odstranit plastovy kryt podle popisu v nasledujici kapitole.
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5.3 Vychozi nastaveni spinaciho bodu

1. VySroubujte 4 Srouby a oteviete 2.
plastovy kryt.

Otacenim ve sméru Sipky nastavte
spinaci rozdil na minimalni hodnotu,
nastavovaci ¢islo “1”

Wikl

Nastavovaci ¢isla 1 ... 10 jsou zobrazena
na obvodu nastaveni spinaciho rozdilu.

3. Prednastavte spinaci bod pomoci Nomogram pro nastavovaci ¢islo

pomocné stupnice
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4. Prednastavte spinaci rozdil pomoci g5 |05 0% 0B 10 M 1m 10 e w20 |
nastavovaciho ¢&isla (viz nomogram). ———— e
Pfiklad: Pro nastavovaci ¢islo “6” e e
arozsah nastaveni 0,2 ... 6 bar( je °
spinaci rozdil cca 0.78 bard. 1) Vinovec, nerezova ocel
2)  VInovec, slitina médi
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5.4 Elektricka montaz
NEBEZPECI!
Smrtelné nebezpedéi zasazeni elektrickym proudem
Pfi styku s Zivymi dily hrozi nebezpedi Zivota.
P Instalaci a montaz pristroje smi provadét pouze odborny personal.
Prfed zahajenim praci uved'te zatézovy obvod do bezproudového stavu a zabezpecte ho
proti nepovolanému zapnuti.
Ptiprava kabell
Napajeci kabely dimenzuijte pro nejvyssi intenzitu proudu v elektrickych obvodech
a zajistéte dostate¢nou odolnost vici ultrafialovému zareni a mechanickou odolnost.
Doporuéeni: 4Zilovy kabel s prifezem vodiée 1,5 mm?, max. vnéjsi & 14 mm. Konce
kabell jsou opatieny kabelovymi botkami.
Svorkovani kabel
1. Vytahnéte pryzovou prdchodku
a pfizplsobte ji prifezu kabelu.

3. Osazeni svorek provedte podle
schématu zapojeni, max. utahovaci
moment: 2,2 Nm (20 Ibf |n)

2. PryZzovou priichodku zase nasadte
a kabel polozte dle obrazku.

L
&
P

V8echny rozsahy nastaveni, kromé pro
-1...0barC

Uzemnéni -
Uzemnéni uvnitf pfistroje zaintegrujte do 1 NC  Rozpinaci kontakt
uzemnovaciho konceptu zafizeni. 2 COM spole¢ny kontakt

3 NO
& GND uzemnéni

Zaviraci kontakt

Rozsah nastaveni: -1 ... 0 bart
1 NO  Zaviraci kontakt

2 COM spoleény kontakt

3 NC  Rozpinaci kontakt

@ GND uzemnéni

10/2021 CS based on IPSM55006 06/2018 EN



5.5 Nastaveni spinaciho bodu 5. Nastaveni spinaciho bodu je ukonéené, kdyz spinaci bod a resetovy bod odpovidaji

Pro pfesné nastaveni spinaciho bodu je zapotfebi zkuSebni sestava s generovanim pozadovanym tlakovym hodnotam.

tlaku a tlakovou referenci. Tuto zkuSebni sestavu Ize napfiklad realizovat presnym 6. Zavfete zase plastovy kryt a upevnéte ho 4 dodanymi Srouby, viz kapitolu 2.1
digitalnim manometrem fady CPG1500 a ru¢nim zkuSebnim ¢erpadlem fady CPP30 "Ptehled".

(nezobrazeno).

Nastaveni spinaciho bodu je nutno zkontrolovat po 6 mésicich.

6. Chyby

POZOR!
Télesna zranéni a poskozeni majetku a zivotniho prostredi
Pokud nelze poruchy odstranit pomoci uvedenych opatfeni, je tfeba pfistroj
ihned vyfadit z provozu.
> Zaijistéte, aby uz nepfiléhal zadny tlak a aby zatéZovy obvod byl
v bezproudovém stavu. Zajistéte proti nechténému uvedeni do provozu.
P Kontaktujte vyrobce.
PV pripadé, ze pfistroj musite vratit, postupujte podle pokyn( uvedenych
v kapitole 8.2 “Vraceni”.

VAROVANI!
A Télesna zranéni a poskozeni majetku a Zivotniho prostiedi zplisobena
méficimi latkami
Pfi kontaktu se zdrovotné zavadnymi méficimi latkami (napf. médii ziravymi,
jedovatymi, karcinogennimi, radioaktivnimi) a rovnéz chladici a kompresory
hrozi riziko poranéni a poskozeni majetku a zivotniho prostiedi.
V pfipadé poruchy se v pfistroji mohou nachazet agresivni média s velmi
vysokou teplotou a pod vysokym tlakem nebo podtlakem.

1. Napojte tlakovy spina¢ fady PSM-550, tlakovou referenci a generator tlaku na

spolecny tlakovy systém. L L . » Vzhledem k témto médiim musi byt kromé standardnich predpist také
2. Zaijistéte, aby nastavenim spinaciho bodu nebyly zadné spotfebic¢e nechténé dodrZovany existujici specifické pfedpisy a pravidla.

zapnuty ¢i vypnuty. Pro vizualizaci spinaci funkce doporu¢ujeme nahradni obvod, L ) o L. .

napf. pomoci zarovek. @ Kontaktni udaje viz kapitolu 1 "V8eobecné informace".
3. S generovanim tlaku a tlakovou referenci se pozadovanému tlaku spinaciho bodu

pfiblizujte pomalu. = -
- Jestlize pfistroj spina pred dosazenim pozadovaného spinaciho bodu, musite Chyby

nastaveni opravit ota€enim ve sméru "MAX" (proti sméru hodinek). Kontakt nespina Prerudené elektrické Provedte test kontinuity elektrického
- Jestlize piistroj spina po dosaZeni pozadovaného spinaciho bodu, musite podle specifikaci spojeni spojeni

nastavovacim koleckem otacet proti sméru "MAX" (ve sméru hodinek). nastaveného Chyba kabelaze, napt. Zkontrolujte osazeni svorek a popf.
Po kazdé korektuFe nutno piistroj odtlakovat a tuto proceduru opakovat az do spinaciho bodu/ Zkrat opravte
dosazeni spravného nastaveni spinaciho bodu. fessioucholbody Elektricka zaté3 Dodrzujte elektrické zatéze povolené

4. Odtlakovani provadéjte pomalu a zkontrolujte spinaci bod. nevhodna pro typ pro typ spinaciho kontaktu.

- Jestlize tlakova hodnota resetového bodu je pFili§ vysoka, musite koleckem pro spinaciho kontaktu.

nastaveni spinaciho rozdilu otacet ve sméru vy$Sich nastavovacich &isel (doleva). Znecistény kontakt.
- Jestlize tlakova hodnota resetového bodu je pFili§ nizka, musite kole¢kem pro

nastaveni spinaciho rozdilu otacet ve sméru nizsich nastavovacich &isel (doprava). Spinaci rozdil je vétsinez Provedte nastaveni spinaciho bodu
Po korigovéani spinaciho rozdilu nutno znovu zkontrolovat spinaci bod. spinaci bod. pomoci vhodné testovaci sestavy, viz
- Opakujte krok 3. kapitolu 5.5.

Vibrace Pristroj mechanicky oddélte.
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Chyby

Zkrat VlIhkost v pfistroji Pouzivejte pouze v prostiedi vhodném
pro dany druh kryti.

Odskok kontaktu Vibrace Pfistroj mechanicky oddélte.

(opakované

kratkodobé

rozpinani a spinani)

Spinaci stav zistava Chyba nastaveni Provedte nastaveni spinaciho bodu

i pfes dosazeni
spinaciho bodu/
resetového bodu
nezménén.

spinaciho bodu pomoci vhodné testovaci sestavy, viz

kapitolu 5.5.

Vymeéiite pfistroj. Pfed uvedenim
nového pfistroje do provozu, zajistéte
pro kontakt ochranny obvod.

Vadné kontakty (napt.
roztavené kontakty)

Zaneseny tlakovy kanal ~ Vymérite pfistroj.
Provedte detekci lekaze. Utésnéte
procesni pfipojku nebo vymérite pfistroj.

Lekaz / netésnost

Pfi vyméné pfistroje postupuijte podle kapitoly 8 “Demontaz, vraceni a likvidace”
a kapitoly 5 “Uvedeni do provozu, provoz”.

7. Udrzba a gisténi
7.1 Udrzba
Pfistroje nevyZzaduiji udrzbu.
Nastaveni spinaciho bodu je nutno zkontrolovat po 6 mésicich. Provedte nastaveni

spinaciho bodu pomoci vhodné testovaci sestavy, viz kapitolu 5.5.
Opravy smi provadét vyhradné vyrobce.

7.2 Cisténi

POZOR!
A Télesna zranéni a poskozeni majetku a zivotniho prostiedi
Nespravné ¢isténi mlze zplsobit télesna zranéni a poskozeni majetku
a Zivotniho prostfedi. Zbytkova média v odmontovaném pfistroji mohou vést k
ohrozeni osob, Zivotniho prostfedi a zafizeni.
P Provedte ¢isténi podle nize uvedeného popisu.
1. Pred ¢isténim pfistroj spravné odpojte od pfivodu tlaku a zatéZovy obvod uvedte do
bezproudového stavu.
Pouzivejte potfebnou ochrannou vybavu.
Na ¢isténi pfistroje pouZzivejte navihéeny hadfik.
Elektrické pfipojky se nesmi dostat do styku s vihkem!

wn
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POZOR!
A Poskozeni pfistroje
Nespravné cisténi mlze zpusobit poskozeni pfistroje!
P Nepouzivejte agresivni Gistici prostredky.
P P¥i ¢isténi nepouzivejte zadné Spic¢até nebo tvrdé predméty.
4. Demontovany pfistroj umyjte i oCistéte, aby Zzadné osoby &i Zivotni prostfedi nebyly
vystaveny zbytkovému médiu.

8. Demontaz, vraceni a likvidace

VAROVANI!

A Télesna zranéni a poskozeni majetku a zivotniho prostredi skrz
zbytkova média

Zbytkova média v odmontovaném pfistroji mohou vést k ohrozeni osob,

Zivotniho prostredi a zafizeni.

P Dbeijte na informace v bezpe¢nostnim tdajovém listu pro pfislusné médium.

P Demontovany pfistroj umyijte &i oistéte, aby Zadné osoby i Zivotni

prosttedi nebyly vystaveny zbytkovému médiu.

8.1 Demontaz

VAROVANI!

Nebezpeéi popaleni

Pfi demontazi hrozi nebezpedi Uniku nebezpeéné horkého média.
P Pied demontazi nechte pfistroj dostate¢né zchladnout!

NEBEZPECI!

Smrtelné nebezpeéi zasazeni elektrickym proudem

Pfi styku s Zivymi dily hrozi nebezpedi Zivota.

P Demontaz pistroje smi provadét pouze zaskoleni pracovnici.
P Pro demontaz musi pfistroj byt v bezproudém stavu.

VAROVANI!

Télesné zranéni

Béhem demontaze pfistroje hrozi nebezpeci zplisobena agresivnimi médii

a vysokymi tlaky.

P Dbeijte na informace v bezpe¢nostnim tdajovém listu pro pfislusné médium.
P Pro demontaz musi pfistroj byt v beztlakém stavu.

8.2 Vraceni

Pfi zasilani pfistroje strikiné dodrzujte nasleduijici pokyny:

VsSechny pfistroje zasilané firmé WIKA musi byt zprostény jakychkoliv nebezpecnych
latek (kyselin, ziravych kapalin, roztoku, atd.) a pfed vracenim se tudiz musi vycistit.
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VAROVANI!
A Télesna zranéni a poSkozeni majetku a zivotniho prostredi skrz
zbytkova média
Zbytkova média v odmontovaném pfistroji mohou vést k ohrozeni osob,
zivotniho prosttedi a zafizeni.
PV pripadé pfitomnosti nebezpecénych latek pfilozte bezpeénostni idajovy
list pro pfislusné médium. .
> Vygistéte pfistroj, viz kapitolu 8.2 “Cisténi”.

V pfipadé vraceni pfistroje pouZijte originalni obal nebo vhodny pfepravni obal.

8.3 Likvidace

Nespravna likvidace mlze vést k ohroZeni Zivotniho prostredi.

Likvidaci komponent( pfistroje provadéjte ekologicky Setrnym zplisobem a v souladu s
narodnimi predpisy o likvidaci odpadu.

9. Specifikace

Provozni podminky
Povolené rozsahy teplot
Prostfedi:  -40...+70 °C[-40 ... +158 °F]
Médium: -20...+70°C[-4 ... +158 °F]
-20 ... +170 °C [-4 ... +338 °F] pro ¢asti dotykajici se média nerezova ocel
Uskladnéni: -20 ...+80 °C[-4 ... +176 °F]

Referenéni podminky

Relativni vihkost dle BS 6134

<50 % RV pfi 40 °C [104 °F]

<90 % RV pfi 20 °C [68 °F]

Stupen kryti podle normy IEC/EN 60529
P67

Neopakovatelnost spinaciho bodu
<1 % rozsahu

Spinaci kontakt
1 x prepinaci kontakt / SPDT (jednopdlovy prepinaci kontakt)

Elektricka zatiZitelnost

Spotfeba proudu ? _ [Napéti _|Proud |
Odporova zatéz, AC-1 AC 230V 10A
Indukéni zatéz, AC-15 AC230V 4A

1) dle DIN EN 60947-1

Povolené spinaci body a spinaci rozdil
Jednotka [ Rozsah Povoleny
nastaveni " | spinaci bod
pfi stoupajicim

Povoleny
spinaci bod pfi
klesajicim tlaku

Nastavitelny
spinaci rozdil 2

tlaku

mbar 0...300 10 ... 300 0...250 10...50

bar 0,1..1,1 0,17 ... 1,1 0,1...0,94 0,07 ...0,16
0,2..8 0,32...3 0,2...2,25 0,12...0,75
0,2..6 0,45 ...6 0,2..4,8 0,25...1,2
1..10 1,3...10 1..87 0,3...1,3
2..17 2,3..17 2..15 0,3...2
4..17 52..17 4..13 12..4
10...30 11..30 10...26 1.4
-1...0 -0,91...0 -1..-0,4 0,09..0,4
-0,8...+5 -0,3...+45 -0,8...+3 0,5...2

1) Spinaci bod a resetovy bod se musi nachazet uvnitf rozsahu nastaveni.
2) Rozdil mezi spinacim bodem a resetovym bodem je znam takeé jako spinaci hystereze.

Maximalni pracovni tlak
Jednotka | Rozsah
nastaveni "

Max. pracovni tlak v zavislosti na méficim prvku

Vinovec, s a |Vinovec, Membrana,
médi nerezova ocel |[NBR

mbar 0...300 - - 500

bar 0,1..1.1 7 7 -
02..3 7 7 -
0,2..6 15 25 -
1..10 16 25 -
2..17 - 25 -
4..17 25 25 -
10...30 45 45 -
-1...0 7 7 -
-0,8...+5 15 25 -

Dalsi specifikace viz udajovy list WIKA PV 35.03 a zakdzkovou dokumentaci.



